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 :  Introductionالمقذهح  

 أولاً: هنهدٍح الثحث. 
 :proplem Researchأ. هشكلح الثحث 
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 :Research Importanceب. أهوٍح الثحث 
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 : Aim of Researchج. هذف الثحث 
2. 

3.  

4. 

 

4. 

 

5. 

 :Research Limitsد. حذود الثحث 

2. 

 

3. 1331133163113

 :Data Collection Methodsناخ  . طرائق جمع الثٍاه
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1CAD

2CAM

CNCG-code 

3FT42

 ثانٍاً: الجانة النظري .
 Total Productivety Maintenance (TPM: ). هفهىم الصٍانح الإنتاخٍح الشاهلح 2

JITTQM

Russell& Taylor1998:731

TPM  

Heizer& Render, 2006 :664

 

 

 

 

2008263

Peter2009:1

Slack N2010 : 590

  

( *, 1999:20-22   Gill&  Krar.) 

اٌرىٍٕٛظٍا اٌؼٍِّٛح ) ِٛظف ــــ ساػح( لأٔراض عٓ ِصثٛتاخ فً ضؼة  (: ً٘ ذؼٍٍّاخ FT42** اٌّؼٍاس اٌرىٍٕٛظً ) 

 ،ِرضّٕح ِشاؼً الأراض ٚصٕغ اٌٍثاب ٚاٌصٙش ٚالأراض إٌٙائً ،اٌسثاوح ٚؼسة ٔٛع اٌّؼذْ ٚدسظح ذؼمٍذ اٌّصثٛتاخ

 ٚاٌّؼرّذج ٚفك اٌّٛاصفح اٌشٚسٍح ) اٌطشوح اٌّعٙضج ٌّساته ِؼًّ اٌسثاوح ( . 



 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

 مجلة العلوم الاقتصادية والإدارية 190

 3126(  لشهة 95(  العدد )32المجلد  )

 إعداد خطة للصيانة الانتاجية الشاملة في ضوء الههدسة المتزامهة بحث تطبيقي في الشركة 

 ية، ومحطة توليد الطاقة الكهربائية / المشيبالعامة للصهاعات الميكانيكية / الأسكهدر

 

201113

Badlishah2012:1

 .أهذاف  الصٍانح الانتاخٍح الشاهلح :3
TPMWireman 2004 : 1-2McCarthy 

& Rich 2004 : 31590Slack & et. 2010

 - أ

 - ب

 

 - خ

(TPM 

 - ز

 

 - ض

 .  العلاقح تين الصٍانح الانتاخٍح الشاهلح وإدارج الجىدج الشاهلح :4

2006449

deming

1Joshi 2002 : 3

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

 مجلة العلوم الاقتصادية والإدارية 191

 3126(  لشهة 95(  العدد )32المجلد  )

 إعداد خطة للصيانة الانتاجية الشاملة في ضوء الههدسة المتزامهة بحث تطبيقي في الشركة 

 ية، ومحطة توليد الطاقة الكهربائية / المشيبالعامة للصهاعات الميكانيكية / الأسكهدر

 

 

 

1Deming 

Source: Joshi  M,Tech " Quality assured maintenance management for

                 Goal handling " 2002, p.3  

 .  هراحل تطثٍق الصٍانح الإنتاخٍح الشاهلح :5
TPMTelsang2008 

:469

  Preparation stage

 Preliminary Implementation stage

 

 (Implementation stage

TPM 2

 

 

 
( ذسعًٍ 4)

 تٍأاخ اٌصٍأح

(  ذؽًٍٍ 5)

 اٌثٍأاخ اٌراسٌخٍح

ذؼٍٍٓ أػّاي 

 اٌصٍأح

( ذخغٍظ 1)

 أػّاي اٌصٍأح

( ظذٌٚح 2)

 أػّاي اٌصٍأح

( ذٕفٍز أػّاي 3)

 اٌصٍأح

 ااااا          الإظشاء

 اٌرصؽٍؽً               
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2TPM

Source: Telsang martand T " Production management " 2008,p.471 

 :TPMالشركح عنذ تطثٍق  تىاخه.  الصعىتاخ التً 6
(TPMKocher, et, 

2012:46

 

 TPM 

 

 

 TPM

 

 

 

 

  TPMا لشاس إدخاي تشٔاِط : إػلاْ الاداسج اٌؼٍٍ 1اٌخغٛج 

 TPM: تذء ؼٍّح ذذسٌثٍح لإدخاي ِفاٍُ٘ 2اٌخغٛج 

 TPM: إلاِح اٌرٕظٍّاخ الاداسٌح ٌٕطش ِفَٙٛ 3اٌخغٛج 

 TPM: إػذاد اٌسٍاساخ ٚالأ٘ذاف اٌؼاِح ٌثشٔاِط 4اٌخغٛج 

 TPM: إػذاد اٌخغح اٌشئٍسح ٌرغثٍك تشٔاِط 5اٌخغٛج 

 ِشؼٍح 

 الإػذاد

 . : ذؽسٍٓ فؼاٌٍح وً ظضء ِٓ اٌّؼذج7اٌخغٛج 

 : ذغثٍك تشٔاِط اٌصٍأح اٌزاذٍح.8اٌخغٛج 

 اِط اٌصٍأح اٌّخغغح. : ذغثٍك تش9ٔاٌخغٛج 

 : اٌرذسٌة ٌضٌادج ِٙاساخ اٌصٍأح ٚاٌرطغًٍ .10اٌخغٛج 

 : ذغثٍك ٔظاَ الاداسج اٌّثىشج ٌٍّؼذاخ .11اٌخغٛج 

 .TPM:ِشاظؼح ٚذؽسٍٓ ػٍٍّح ذغثٍك تشٔاِط12اٌخغٛج 

 

ِشؼٍح  

 الإسرمشاس

 : اٌؼًّ ػٍى سفغ ِؼٌٕٛاخ اٌؼآٍٍِ ِٕز اٌثذاٌح.6اٌخغٛج 
ِشؼٍح  

 اٌرغثٍك
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 :The concurrent engineering concept. هفهىم الهنذسح المتزاهنح 7

Emerson, 2006: 3 

,2010:380 Krajewski

2011:2Bogus

2012

60

2013: 1Stjepandic

 :  Sequential & Concurrent Design. التصوٍن المتتاتع والتصوٍن المتزاهن 8

Russel & Taylor 2003 : 120

 (SD

2009:160

3
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3

Source : Reid  R . Dan " operation management  An Integrated   approach "

John  Wiley 2010 p,60   .

Carloss, 1999 : 1

4Helms,2002:53

 

4

Source: Helms,Remko w  '' product data management as enabler for concurrent

engineering '' 2002  p. 53  . 
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Russel & Taylor2003:120

C.D

Slack  &et .al, 2009: 197 5

 

5

Source:  Johansson. K.,( Human Impact on the System Engineering of Human   

         Space Missions ),Master Thesis Lulea University  Kiruna,2010 p.8 

 الأساسٍح للهنذسح المتزاهنح : المثادئ.  9

 Wenya1998 :5Moges, 2007: 24 
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 : Concurrent Engineering Element. عناصر الهنذسح المتزاهنح :
Alikrishna, 2000 : 2-4

Tools

CAD,CAM

King 1996 : 1 

training

Boyce2011:810

Alikrishna 

2000 :3

Time)

Anumb,et.al, 2000:202

Moges, 2007: 24 

 . تقٍٍن أنشطح الصٍانح في هراحل التصوٍن :21

Gnanasekaran 2007:1114

(Slavila & 

et.al, 2005: 291)
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Moges2007 :38

201018

6(Slavila & et, 2005: 291)  

6

Source: Slavila & et,(Concurrent Engineering: Researc and Applications Fuzzy  

        Approach for mainainability Evluation in the Design Process,  2005, P. 292

     .  قاتلٍح صٍانح المعذاخ :22

(Abdullah, et.al: 2005, 1

Richard C, 2000: 1086

Ajide & Adegbloa,2011:2

Slavila & et, 2005: 291

 

 اٌرىاٌٍف 

 

 

 ُ اٌرمٍٍذياٌرصٍّ

 

 

 

 اٌرصٍُّ ٌٍصٍأح 

 

 تؼذ اٌثٍغ                           الأراض                          تذاٌح اٌرصٍُّ                

 اٌٛلد
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 - أ

 - ب

 

 - خ

 - ز

1 

1

Source: Ding  (Product Maintainability Design Method and Support Tool Based 

Feature Model  Chian  2009  p.168   

: الجانة التطثٍقً .  ثالثاً   

   1968
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1985

1200300

23

7

7

       

  اٌّشظً 
اٌرٛستاٌ
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23

2012

2013

2 2012

3 2013 

 

 
 اٌطٙش  

 
 اٌٛؼذج    

 

ً
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ٌص
 ا
ْ
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شٌ
ط

ذ
 

 

ً
أ

ٌص
 ا
ٓ

شٌ
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ذ
  

 

 

ي
ٚ
لا
 ا
ْ

ٛٔ
وا

 

 

ع
ّٛ

ع
ٌّ

ا
 

 :7 4 6 5 9 23 22 9 4 5 4 6 4 اٌٛؼذج الاٌٚى

 96 5 4 7 34 : 9 23 9 6 0 3 3 اٌٛؼذج اٌصأٍٗ

 ػٍٍّح ذأًٍ٘ ضاٍِح تالاضرشان ِغ فشٌك صٍأح خاسظً ) سِٚأً (.   اٌٛؼذج اٌصاٌصح

اٌٛؼذج 

 اٌشاتؼح

 23 6 2 2 1 4 صيانة سنوية مخططة      3

 277 23 : 22 42 35 :2 31 22 21 4 9 9 اٌّعّٛع

    

 اٌطٙش        
 اٌٛؼذج

 

وأْٛ 

 اٌصأً

 

 اطضث

 

 آراس

 

 ٍٔساْ

 

 آٌاس

 

 ؼضٌشاْ

 

 اٌّعّٛع

 12 1 2 6 صٍأح ِخغغح 3 اٌٛؼذج الاٌٚى

 4 صٍأح سٌٕٛح ِخغغح  1 3 اٌٛؼذج اٌصأٍح 

 ػٍٍّح ذأٍ٘ـــً ضاٍِح تالاضرـــشان ِغ فــــشٌك صٍأح خاسظً / سِٚأً  اٌٛؼذج اٌصاٌصح

اٌٛؼذج 

 اٌشاتؼح

 8 1 1 6 صٍأح ِخغغح

 24 2 3 12 - 1 6 اٌّعّٛع
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20122013

4

4

 أػغاي اٌٌّٛذ اٌىٙشتائً اٌرً ذؤدي اٌى ذٛلف اٌٛؼذاخ اٌرٌٍٛذٌح ػٓ

 الأراض

 صِٓ الاصلاغ

 ) ساػح (

 ذىشاس اٌؼغً ٌٍٛؼذاخ اٌؼاٍِح

 اٌشاتؼح اٌصأٍح الاٌٚى

 2 2 4 2:00 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ػغً اٌّثادي ٌعٙاص اٌؽّاٌح 

 6 5 4 3:00 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ذعاٚص اٌمٍّح اٌّسّٛغ فٍٙا ٌٍرٍاس

 4 7 5 2:30 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة فمذاْ الاشاسٖ ) اٌّؽفض (

 0 0 2 45:30 1إٌماف اٌٛؼذج اضغشاسٌا تسثة ذٛلف اٌّؽٌٛح سلُ 

 BFP  2:30 1 3 3ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ػغً فً ِؽشن 

 4 7 6 2:30 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة أخفاض ظشٌاْ اٌّثشد 

 2 0 1 2:30 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ػغً ٌِٛذج اٌؽس

 2 1 0 8:30 اٌماف اٌٛؼذج اضغشاسٌا تسثة ػغً )اٌسٍشود تشٌىش(

 CWP 2:30 3 4 4ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ٘ثٛط فً اٌرفشٌغ ي 

 9 7 5 12:00 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة خًٍ وٙشتائً فً اٌٌّٛذج 

 3 6 8 3:30 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ػغً ِٕظُ اٌفٌٛرٍح

 7 9 6 6:30 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ٘ثٛط فشق اٌعٙذ 

 UPS  5:00 0 1 2اٌماف اٌٛؼذج اضغشاسٌا ٌلأرماي اٌى ِٕظِٛح 

 H2 40:00 2 0 1ذٛلف اٌٛؼذج ٌٛظٛد ذسشب فً غاص 

 1 2 2 14:30 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ػغً فً اٌؽّاٌح ٌّؽٛي اٌٛؼذج

 3 6 4 4:40 ذٛلف اٌٛؼذج تسثة ػغً فً ِعٙض اٌمذسج 

 90:00 3 3 4 ( Seal Ringذٛلف اٌٛؼذج تسثة ذسشب صٌد ِٓ ) 

 57 63 56 211,40 اٌّعّٛع

 . أهوٍح غطاء المىلذ الكهرتائً :

24M16ت

277128,5

8
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2448

8

 : . عولٍاخ تصنٍع غطاء المىلذ الكهرتائً القذٌن في الشركح المصنعح3

5

وٍفح اٌعضء اٌٛاؼذ× اٌرىاٌٍف) دٌٕاس (= ػذد الاظضاء  ذفاصًٍ ػٍٍّح   اٌٛلد) ساػح( 

 اٌسىرش اٌشٔه اٌسىرش اٌشٔه اٌسثاوح 

 201000=201000×1 201000 =  201000  ذصٍٕغ إٌّٛرض  6 6 1×

=110000 2×55000    282000  = 6×47000  ِضٌط اٌّماٌثح 3 1 

2 ×32000 =64000  6×280000 =1680000  اٌّماٌثح اٌشٍٍِح 6 2 

2×224000 =448000  6×204000 =1224000  ػٍٍّح اٌصٙش 18 6 

2×556000 =1112000  6×494000 =2964000  اٌّادج اٌخاَ - - 

2×32000 =64000  6×2800 =168000  الأراض إٌٙائً 9 3 

 اٌّعّٛع 42 18 6519000 1999000
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6

G- codeComputrize Numercal 

Control (CNC

x y 

1Xx= R  COS  

2Yy= R  SIN   

RX

G-cod

 ذىاٌٍف اٌرطغًٍ )دٌٕاس( ٚلد اٌرطغًٍ )ساػح( ٍىأٍىًٚسش اٌرطغًٍ  اٌّ   خ

 867111 53 ٚسضح اٌخشاعح 1

 CNC 92 2947111ٚسضح  2

 2317111 56 ٚسضح اٌثشادج 3

 547111 9 ٚسضح اٌرعٍّغ 4

 5345111 287 اٌّعّــــــــــــــــــــــــــــــــــٛع    
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65° 62.5° 

 

       +X -X 

) 00001 (sectr  NO 

G90    G54         ; N1   

 ;      M6      T1        N2   

   ; G00    G44           X800.           Y400.          Z150.       S100.  N3   

 ;     M3      H01  N4   

 ; Z -60  N5   

 ; G01    G42           X773.050      Y258.460      D01        F100.  N6   

    ; G02                       X-773.050     Y258.460      R1386.  N7  

 ; G40   N8  

 ;  G00    Z150.  N9  

 ;                                X600.          Y-409.330  N10 

 ;  Z-10. N11   

   ;  G01    G41           X-387.500     Y-409.330      D01       F100. N12   

 ;                              G03                       X387.500      Y-409.330      R775 . N13   

 ; G00   Z150. N14   

     ; N15                                  X405.             Y-409.330  

  ;Z-10. N16   

 ; G01    G42           X413.            Y-365.136           D01        F100. N17   

 ; G02                       X-413.           Y-365.136           R826.  N18   

 ;G40 N19   

 ; G00    Z150. N20   

 ;             M6     T2 N21   

 ;   G44              H02                 M03               S100. N22   

 ;  N23   Z10   

 

 

1360.5mm 

800.5mm 
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 ية، ومحطة توليد الطاقة الكهربائية / المشيبالعامة للصهاعات الميكانيكية / الأسكهدر

 

 

 ;   N24   G81              Z65.                  R5.                F100. 

N25   X338.306                    Y-355.001     ;  

 ; X207.185                    Y-307.276 N26    

 ; X69.768                      Y-283.046 N27    

 ;   N28    X-69.768                     Y-283.046 

 ; X-207.185                   Y-307.276 N29    

 ; X-338.306                   Y-355.001 N30    

G80 N31    

 ;   G00              Z150. N32    

 ;  M6                T3 N33    

 ; G44               H3 N34    

 ;Z150. N35    

;  G81             Z-65.                        R5.                    F100. N36   

628.209                         Y126.278   ;      N37   

N38       X520.641                      Y176.438   ; 

X409.110                      Y217.032    ;                                                                      N39     

     N40        X294.466                      Y247.751    ;                              

 ; X177.581                      Y268.361       N41    

  ;                      N42        X59.344                         Y278.705 

   ; N43        X-59.344                       Y278.705 

   ;      N44        X-177.581                     Y268.361 

;                                           N45        X-294.466                     Y247.751 

 ;   N46       X-409.110                     Y217.032 

 ;  N47       X-520.641                     Y176.438 

 ;  N48       X-628.209                     Y126.278 

 ;   N49       X520.641                       Y176.438    

 ;  N50       X409.110                       Y217.032  

 ;   N51      X294.466                       Y247.751 

 ;   N52      X177.581                       Y268.361   

 ;   N53      X59.344                         Y278.705 

 ;   N54      X-59.344                        Y278.705 

 ;   N55      X-177.581                     Y268.361  

 ;   N56      X-294.466                     Y247.751 

 ;   N57      X-409.110                     Y217.032 

 ;   N58      X-520.641                     Y176.438 

 ;   N59      X-628.209                     Y126.278 

  N60       G80         ;   

  ;    N61       G00    Z150.  

 ;   N62       M02   

 ;   N63       M6    T1 

 ;   N64       G44          Z150.             H4           M03                  S80. 

 ;   N65       G00               X825.                  Y258.460    

  N66       Z-10.   ; 

 ;    N67       G01          G42                X773.050           Y258.460        D01     F100.
 ;   N68                               X387.500           Y-409.330

 ;   N69      G00    Z150. 
 ;   N70                          X-387.500           Y430. 

    ;   N71      G01         G42                   X-387.500           Y-409.330 
 ;            N72                           X-773.050           Y258.460

 ;   N73      G40 
 ;    N74      G00        Z150. 

 ;   N75       X0.          Y0. 
 ;   N76      M30
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 .  CNCهح لجوٍع أخزاء الغطاء )السكتراخ ( الستح على هاكٍنح نقىم تأستذعاء البرنا
G-code, 1999:20-22  Gill Krar

72

9

                   

Φ16                                                                              

860mm 

800.5  mm 764mm 
724mm 

643mm 
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7

8

. حساب هساحح التشغٍل المٍكانٍكً لغطاء المىلذ الكهرتائً :3

471

 ملم.   2561179= 471÷  4125× 3883(× 7÷471=)°                             

 .سم 145.068=                                       

  % ٘اِص ستػ ٌرىاٌٍف ذصٍٕغ اٌغغاء.20* ٚفك سٍاق اٌؼًّ اٌّرّثغ فً اٌطشوح، ٌرُ أضافح 

 

 

ػٍٍّاخ اٌرطغًٍ     خ

 اٌٍّىأٍىً

 ًٍ )دٌٕاس(ذىاٌٍف اٌرطغ ٚلد اٌرطغًٍ )ساػح(

 23:7111 55 ٚسضح اٌخشاعح 1

 CNC 51 2259111ٚسضح  2

 589111 28 ٚسضح اٌثشادج 3

 3:33111 212 اٌّعّــٛع    

اٌٛلد  اٌرفاصـــٍـــــــــــــــــــــــــــــــــــً                    

 )ساػح(

 اٌرىاٌٍف)دٌٕاس(

 8518000 60 ِؼًّ اٌسثاوح ) أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 2052000 86 ٚسضح اٌخشاعح )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 2984000 121 غاء + اٌغٛق ()  أظضاء اٌغ  CNCٚسضح 

 1684000 62 ٚسضح اٌثشادج )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 436000 8 ٚسضح اٌرعٍّغ )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 15,674,000 337 اٌّعّٛع

 3,134,800 - %(*20ٌضاف ٘اِص ستػ ) 

 18,808,800 337 اٌرىاٌٍف اٌىٍٍح لإٔراض غغاء اٌٌّٛذ اٌىٙشتائً اٌمذٌُ 
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 471° ÷ ×  اٌمغش اٌصغٍش×عٛي اٌمٛط اٌذاخًٍ ٌٍسىرش = لٍّح اٌضاٌٚح اٌّماتٍح 

 ملم.      811.16= 471°÷  4125×  1550(× 7÷471=)°                  

 . سم 81.116=                                     
                     إٌعاد عٛي اٌمغغ اٌّسرمٍُ ٌٚعأثً اٌسىرش تغشغ ٔصف اٌمغش اٌصغٍش ِٓ ٔصف اٌمغش اٌىثٍش ٚ ٌساٚي  

 .سم 122.20ملم. =  1222=    2( ×886 — 2497) 

50

70

10

9

10

 

 سُ ٌغشض أظشاء ػٍٍّح اٌشتظ تٍٓ اٌسىرشٌٓ اٌّرعاٚسٌٓ . 5 سُ تذلًا ِٓ   7* ٌىْٛ اٌؼشض اٌعأثً ٌٍسىرش 

 (2إٌاذط)سُ اٌؼشض)سُ(× اٌغٛي)سُ( ( 2اٌّساؼح ) سُ 

 ِساؼح ذطغًٍ اٌمٛط اٌخاسظً ٌٍسىرش
145.068  × 5 

 2سُ 725.34

 ِساؼح ذطغًٍ اٌمٛط اٌذاخًٍ ٌٍسىرش
81.116  × 5 

 2سُ 405.58

 ِساؼح ذطغًٍ اٌمغغ اٌّسرمٍُ ٌعأثً اٌسىرش
122.2o  ×7* 

 2سُ 855.40

 2سُ    1986.32 ِعّٛع ِساؼاخ اٌرطغًٍ ٌٍعضء )اٌسىرش( اٌٛاؼذ ِٓ اٌغغاء اٌمذٌُ  

 ػذد الاظضاء× ِساؼح اٌرطغًٍ اٌىٍٍح ٌٍغغاء اٌمذٌُ = ِساؼح اٌرطغًٍ ٌٍعضء اٌٛاؼذ  

 2سُ  11917.92= 6×  1986.32=                                                 

 

775mm 

1386m

m 

70mm 

811.16m

m 

 

 

1450.68mm 
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 ية، ومحطة توليد الطاقة الكهربائية / المشيبالعامة للصهاعات الميكانيكية / الأسكهدر

 

471

471538834125°4712176.2

217.62

471

47151550 4125°4711216.75

24978862 1222

50

70

 2176.2mm   

 70mm

 

         1216.75mm 

11

 

 
1386m

m 
775mm 
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10

14

 

12

4

 (2إٌاذط)سُ اٌؼشض)سُ(× اٌغٛي)سُ( ( 2اٌّساؼح ) سُ 

 2سُ 1088.1 5 ×  217.62 ِساؼح ذطغًٍ اٌمٛط اٌخاسظً ٌٍسىرش

 2س608.375ُ  5  × 121.675 ِساؼح ذطغًٍ اٌمٛط اٌذاخًٍ ٌٍسىرش

 2سُ 122.2o  ×7  855.4 ِساؼح ذطغًٍ اٌمغغ اٌّسرمٍُ ٌعأثً اٌسىرش

 2سُ              2551.875  ِعّٛع ِساؼاخ اٌرطغًٍ ٌٍعضء )اٌسىرش( اٌٛاؼذ ٌٍغغاء اٌّمرشغ  

 ػذد الاظضاء× ِساؼح اٌرطغًٍ اٌىٍٍح ٌٍغغاء اٌّمرشغ = ِساؼح اٌرطغًٍ ٌٍعضء اٌٛاؼذ  

 2سُ  10207.5= 4×  2551.875=                                    

وٍفح اٌعضء اٌٛاؼذ× اٌرىاٌٍف) دٌٕاس (= ػذد الاظضاء   ذفاصًٍ ػٍٍّح  اٌسثاوح  اٌٛلد ) ساػح( 

 اٌسىرش

 اٌشٔه
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11

 

12

 ذىاٌٍف اٌرطغًٍ )دٌٕاس( ٚلد اٌرطغًٍ )ساػح( ٚسش اٌرطغًٍ اٌٍّىأٍىً خ

 596800 32.64 ٚسضح اٌخشاعح 1

 CNC 65.6 1502400ٚسضح  2

 1012800 36.96 ٚسضح اٌثشادج 3

 364000 6.5 ٚسضح اٌرعٍّغ 4

 3476000 141.7 اٌّعّــــــــــــــــــــــــــــــــــٛع    

71112

13

13

G-codeCNC

x y 

 اٌسىرش اٌشٔه اٌسىرش اٌشٔه

 201000 =201000×1 201000 =  201000  ذصٍٕغ إٌّٛرض  6 6 1×

=110000     2×55000    282000  =  70500 4×  ِضٌط اٌّماٌثح 3 1 

2 ×32000   =64000      1680000 = 4 ×420000  اٌّماٌثح اٌشٍٍِح 6 2 

2×224000  =448000   816000 4×204000 =  ػٍٍّح اٌصٙش 12 6  

2×316000  =632000  اٌّادج اٌخاَ - - 1184000=296000× 4 

2×32000  =64000  6×2800 =168000  الأراض إٌٙائً 9 3 

 اٌّعّٛع 36 18 4331000 1519000

 اٌرىاٌٍف)دٌٕاس( اٌٛلد )ساػح( اٌرفاصـــٍـــــــــــــــــــــــــــــــــــً                    

 5,850,000 65 ِؼًّ اٌسثاوح ) أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 1,892,800 76.64 ٚسضح اٌخشاعح )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 2,650,400 105.6 )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (  CNCٚسضح 

 1,490,400 53.96 ٚسضح اٌثشادج )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 364,000 6,5 ٚسضح اٌرعٍّغ )  أظضاء اٌغغاء + اٌغٛق (

 12,247,600 296.7 اٌّعّٛع

 2,449,520  % ؼسة ذؼٍٍّاخ اٌطشوح (20ٌضاف ٘اِص ستػ ) 

 14,697,120 296.7 اٌرىاٌٍف اٌىٍٍح لإٔراض غغاء اٌٌّٛذ اٌىٙشتائً اٌمذٌُ 
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+X                 47.5°-X 

G-cod CNC

 أِا خغٛاخ وراتح اٌثشٔاِط تاٌىاًِ فًٙ :

G65     P 9503         X      Y     A       B     H        R   ; 

1360.5m

m    

00001 (sectr)  NO 

G90    G54         ; N1 

;      M6      T1        N2 

; G00    G44           X1000.           Y400.          Z150.       S100.  N3 

;     M3      H01  N4 
; Z -10  N5 

; G01    G42           X -966.312      Y 323.075        D01        F100.  N6 

; G02                       X 966.312       Y 323.075        R1360.5.  N7 
; G40   N8 

;  G00    Z150.  N9 

;                                X600.                Y-511.662  N10 
;   Z-10. N11 

;  G01    G42           X484.375       Y-511.662        D01       F100. N12 

;                              G03                       X-484.375      Y-511.662      R775 . N13 
; G00   Z150. N14 

; N15                                  X450.                Y-511.662 

; Z-10 . N16 
; G01    G41           X-516.250            Y-456.453           D01        F100. N17 

; G02                       X516.250             Y-456.453           R826.  N18 

; G40 N19 
; G00    Z150. N20 

;             M6     T2 N21 

;   G44              H02                 M03               S100. N22 
;   N23   Z10. 

;   N24   G81              Z-65.                  R5.                F100. 

G65       P9503         X0.        Y1080.5         A42.5       B5      H18       R1360.5     ;    N25 
; G00      Z150  N26 

; N27     M06      T3 

;   N28    G00      G44       Z150     H03        M03         S150. 
G81                   Z-65.                        R5.                  F100                ;                                      N29 

N30     G65       P9503         X0.        Y1080.5         A40       B10      H9       R800.5  ; 

;                                                    G00              Z150 . N31 
;  M30                 N32 
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G-code)

5

139.642m

m   

10°   

10°   

800.5mm 

  

NO  00002(Ring) 

; N1     G90     G54 

; N2     G00     G44       X0.     Y75.       Z150.      M03       S120.          H05 

N3     Z10. 

N4     G81     Z-30         R5.             F100.      ; 

N5     G65       P9503         X0.        Y0.    A5.       B10      H18       R800.5     ; 

; N6    G00         Z150  . 

; N7    X0.           Y0. 

N8    M3 
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8

18,808,800

37

150,470,400

1114,697,120

29,394,240

117,576,960

32,892,440

8.518

2.052

2.984

1.684

0.436

5.85

1.8928

2.6504

1.4908

0.364

معمل السباكت ورشت الخراطت CNC ورشت ورشت التجميع ورشت البرادة,

التصميم القديم

التصميم المقترح

 .( اٌفشق تٍٓ ذىاٌٍف أٔراض اٌغغاء اٌمذٌُ ٚاٌغغاء  اٌّمرشغ13ضىً)                                

 اٌىٍفح / دٌٕاس

9000000 

8000000 

7000000 

6000000 

5000000 

4000000 

  

3000000 

2000000 

1000000 
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337

56

296,749,45

40

14

60

86

121

62

8

54

76.64

105.6

53.96

6.5

معمل السباكت ورشت الخراطت CNC ورشت ورشت التجميع ورشت البرادة,

التصميم القديم

التصميم

المقترح

 ( اٌفشق تٍٓ أٚلاخ أٔراض اٌغغاء اٌمذٌُ ٚاٌغغاء  اٌّمرشغ .14ضىً)                         

6

 اٌٛلد /ساػح
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4,1420,692

1,032      

35

 

14

أػغاي اٌٌّٛذ اٌىٙشتائً اٌرً ذسرٛظة 

 فرػ اٌغغاء اٌعأثً

 ٚلد الاصلاغ

 )ساػح(  

اٌغشٌمح اٌّسرخذِح ٌٍٛصٛي    

 ٌٍؼغً ٚإصلاؼح أٚ أسرثذاٌح

ٚلد اٌفرػ ٚ 

 اٌرشوٍة/ساػح

 ػذد أػضاء 

 فشٌك اٌؼًّ

 5 1:15 فرػ ظضء ٚاؼذ ِٓ اٌغغاء 2:00 ػغً اٌّثادي ٌعٙاص اٌؽّاٌح 

 6 2:00 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء 3:00 ّح اٌّسّٛغ تٙا ٌٍرٍاسذعاٚص اٌمٍ

 6 2:00 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء 2:30 فمذاْ الاشاسٖ ) اٌّؽفض (

 8 8:00 فرػ الاظضاء اٌسرح  45:30 1ذٛلف اٌّؽٌٛح سلُ 

 6 2:00 فرػ ظضئٍٓ ِرعاٚسٌٓ BFP  2:30ػغً ِؽشن 

 5 1:15 غاءفرػ ظضء ٚاؼذ ِٓ اٌغ 2:30 أخفاض ظشٌاْ اٌّثشد 

 6 2:00 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء 2:30 ػغً ٌِٛذج اٌؽس

 8 3:00 فرػ شلآشح أظضاء ِٓ اٌغغاء 8:30 ػغً )اٌسٍشود تشٌىش(

 5 1:15 فرػ ظضء ٚاؼذ ِٓ اٌغغاء CWP 2:30ٍ ٘ثٛط فً اٌرفشٌغ 

 10 3:30 فرػ شلاشح أظضاء ِرفشلح 12:00 خًٍ وٙشتائً فً اٌٌّٛذج 

 6 2:00 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء 3:30 ػغً ِٕظُ اٌفٌٛرٍح

 8 3:30 فرػ شلاشح أظضاء ِرفشلح 6:30 ٘ثٛط فشق اٌعٙذ 

 6 2:00 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء UPS  5:00الأرماي اٌى ِٕظِٛح 

 10 8:00 فرػ ظٍّغ أظضاء اٌغغاء H2 40:00ٌٛظٛد ذسشب فً غاص 

 10 2:15 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء 14:30 ػغً ظٙاص اٌؽّاٌح ٌٍّؽٛي

 6 2:15 فرػ ظضئٍٓ ِٓ اٌغغاء 4:40 ػغً فً ِعٙض اٌمذسج 

 12 12:00 فرػ اٌغغاء تاٌىاًِ  90:00 ( Seal Ringذسشب صٌد ِٓ) 
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 خ والتىصٍاخ .راتعاً : الإستنتاخا

1 

3 

 

3 

 

4 

 

5 (CNC 
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1 

2 

 

3 

4 

 

5 

 

 خاهساً : المصادر .
1 

3111
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3 
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  Prepare a plan  for the Total Productive Maintenance in the light  of 

the concurrent engineering A Field Study in AL-Askandria General 

Company Machanical Industries and AL-Musaib Electric Power 

Station 

ABSTRACT 
           Strives Total Productive Maintenance  to increase the overall effectiveness 

of the equipment through the early involvement in the design and manufacture 

of equipment productivity. It also operates in an environment of simultaneous 

engineering work on the synchronization of activities to take advantage of early 

information by maintenance engineers, design, operation, and that helps to 

reduce the faults and facilitate future maintenance tasks. 

    Has adopted a search in the theoretical concept of the total maintenance 

productivity and concurrent engineering activities carried out during which the 

conjunction and the efforts of multi-functional work teams . After examining the 

faults in the company          ( consumed ) suggest the researcher to design a new 

cover electric generator contributes to speed up access to the internal parts and 

filter the type of holidays and repaired . 

   The proposed design can be manufactured at company plants ( manufacturer)، 

which adopts a cover according to the manufacture of parts prior cooperation 

mechanisms between the two companies . Research has achieved positive results 

is to reduce the time and costs by 14% . And facilitate disassembly and 

installation when implementing the reforms of the electric generator ( under 

discussion).  

 

Keywords: Total Productivety Maintenance ، Concurrent Engineering ،  

Concurrent  Design  ،  Maintainability  .  

 

 

 

 


